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Clothing seams are subjected to repetitive tensile forces due to body movements, which can impact 

both the appearance and mechanical properties of the seam. Knitted fabrics, known for their high 

elasticity, readily stretch and conform to the body. However, biomechanical forces resulting from 

human body movements influence not only the mechanical properties of the fabric but also the 

mechanical and aesthetic properties of the seam. This study aims to investigate the tensile behavior 

of different seams in weft knitted fabrics by utilizing three knitted fabrics to prepare samples with 

three distinct stitch densities. The tensile properties of the fabric and the sewn samples were 

measured, and the tensile behavior of the seams was examined after 25 and 50 cycles of tensile 

loading. The results indicate that in fabrics with low and unstable surface densities, the seam reduces 

elongation, whereas in fabrics with high elasticity, the opposite effect is observed. Furthermore, 

sewing with medium stitch density is more suitable for fabrics with low surface density and/or 

unstable fabrics, while high stitch density is more appropriate for knitted fabrics with high surface 

density. Additionally, with an increase in loading cycles, the strength of the samples gradually 

decreases, and the modulus of elasticity increases. 
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   یودپ یحلقو یهامتفاوت در پارچه یهادوخت درز با تراکم یکششبرخواص  یکشش یکلیس یروهاین ریتأث

 1یمدد زهرا ،1ینوروز ساناز ،1زاده سلطان نبیز

  یزد، ایران. ،یزددانشگاه  ،ینساج یدانشکده مهندس -1

 اطلاعات مقاله چکیده

 خواص و ظاهر تواندمی که گیرندمی قرار تکرارشونده کششی نیروهای معرض در مداوم طور به بدن، حرکات با متناسب لباس درزهای

را به  شکل بدن و آیندمی کش راحتی به و دارند زیادی کشسانی خاصیت پودی حلقوی هایپارچه. دهند تاثیر قرار تحت را درز مکانیکی

موثر  هپارچ مکانیکی خواص بر اینکه بر علاوه ،(بیومکانیکی نیروهای) انسان بدن هایحرکت از ناشی نیروهای طرفی از. رندیگیخود م

 هایارچهپ در مختلف درزهای کششی رفتار بررسی منظور به مطالعه این در. بود خواهند موثر هم درز زیبایی و مکانیکی خواص بر هستند،

 یگیراندازه بر علاوه. است شده استفاده متفاوت دوخت تراکم سه با هانمونه تهیه برای پودی حلقوی پارچه سه نوع از پودی، حلقوی

. اندگرفته قرار بررسی مورد بارگذاری کششی سیکل 25 و 52 از پس درزها کششی رفتار شده، دوخته هاینمونه و پارچه کششی خواص

ایی هشود و در پارچهپذیری میثبات، درز باعث کاهش ازدیادطولهایی با تراکم سطحی کم و بیدهند در پارچهمی نشان آمده بدست نتایج

 وخت باد ثبات وهای بیتراکم سطحی پایین و/یا پارچه با هاییپارچه برای متوسط تراکم با دوخت کشسان زیاد، معکوس است. بعلاوهبا 

مرورکم  هب هانمونه استحکام بارگذاری سیکل افزایش با همچنین. است ترمناسب بالا تراکم سطحی های حلقوی باپارچه برای زیاد تراکم

 .یابدالاستیسیته افزایش میو مدول 

 

 50/52/1453تاریخ دریافت: 

 52/51/1454تاریخ پذیرش: 

 های کلیدی: واژه

 

 تراکم درز، یکشش خواص

 یکلیس یها روین دوخت،

 .یپود یحلقو پارچه ،یکشش

 

 
 

 
 

 

 
 

 مقدمه 1
 مناسب با کاربرد پوشاک، دوخت و نوع درز نوع باید لباس دوخت هنگام

 به درز نوع و دوخت نخ جنس دوخت، تراکم دوخت، نوع اگر. شوند انتخاب

 از خیبر. گذارندمی منفی تأثیر پوشاک عملکرد بر نشوند، انتخاب درستی

-نمی رارق بالایی کشیدگی یا فشار تحت استفاده هنگام در لباس یک درزهای

 مانند درزها از برخی مقابل، در. ژاکت یک روی شانه درزهای مانند گیرند

 سطوح معرض در شلوار فاق ناحیه درزهای و زانو آرنج، بازو، مفصل درزهای

 خواص با درزهایی بنابراین،. گیرندمی قرار ساییدگی و کشش از بالایی

 دیگر، خواص سوی از .شوندمی داده ترجیح مناطق این در بالا مکانیکی

 که ددارن بسزایی تاثیر پوشاک زیبایی و درکیفیت دوخت و درز مکانیکی

 اعمال و مصرف از پس) ثانویه و اولیه کیفیتی و مکانیکی خواص شامل

 بر مکانیکی نیروهای تاثیر پژوهشگران،. باشندمی( بیومکانیکی نیروهای

از محققان  ی. برخاندداده قرار تحلیل و تجزیه مورد را درز رفتار و خواص

 حلقوی یهادر پارچه یو برخ پودیتاری یهاعملکرد درز را در پارچه رییتغ

د که وجود درز در ندهینشان م قیتحق جینتا یاند. به طور کلکرده یبررس

و  [5, 1]پودی تاریپارچه  نوع هر دو یباعث کاهش استحکام کشش لباس

 ریتصاو دارد. یبستگ یعملکرد درز به عوامل مختلف شود. یم [3]حلقوی 

درز در  یید که استحکام و کارادنپارچه نشان دا یاسکن شده از پارگ

                                                                                                                                                                      
 مکاتبات:  دارعهده و مسئول سندهینو z.soltanzade@yazd.ac.ir 

، است شتریب یساده و جناغ یهابا بافت ساتن نسبت به پارچه یهاپارچه

 شیپارچه و درز افزا ییاراتراکم پود پارچه، استحکام و ک شیبا افزا نیهمچن

ول ط شیاستحکام درز با افزا ،ی حلقوی یکروسیلندرها. در پارچه[4] دنابییم

و  شودیاز حد شل م شیموارد، پارچه ب یاما در برخ ابد،ییم شیحلقه افزا

حلقوی  یها. استحکام درز پارچه[2] شودیم ادیز اریشکل پارچه بس رییتغ

 و نعیمی .[6] است یکروسیلندر و ریب یهارچهاز پا بیشتر نترلاکیا پودی

 یبررس مورد را کششی نیروهای برابر در درزها گسستگی نحوه [0]همکارانش

 مصارف برای متداول هایپارچه درز استحکام منظور، این برای. دادند قرار

 متغیرهای براساس آزمایش هاینمونه. گرفت قرار ارزیابی مورد پوشاک

 سنجش دستگاه توسط درز استحکام و  شدند سازیآماده دوخت مختلف

 عکس هانمونه از درز، شدن پاره از پس. شد گیریاندازه پارچه کششی رفتار

 دستب نتایج. بگیرد قرار بررسی مورد آن علت و پارگی نحوه تا شد گرفته

 ت،دوخ متغیرهای و پارچه ساختمان سفتی براساس که است آن بیانگر آمده

 یپارگ حالت سه نتیجه در و است متفاوت دوخت نخ و پارچه بین برهمکنش

 تولید برای پارچه خصوصیات [8]همکارانش و چوداری. آیدمی بدست درز

 صوصیاتخ. بندی کردندتقسیم ثانویه و اولیه کیفی هایویژگی به را پوشاک

 خصوصیات شامل ثانویه خصوصیات و فیزیکی خصوصیات شامل اولیه

 روی ابتدا در دارند تمایل پوشاک تولیدکنندگان. باشندمی دینامیکی
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. نندک تمرکز پوشاک تولید طول در دوخت کیفیت و پارچه ثانویه خصوصیات

 پایگاه یک برای مفهومی چارچوب یک توسعه [9]لافلین مک تحقیق از هدف

 بر مبتنی سیستم ارائه با پوشاک صنعت در دوخت دستگاه تنظیمات داده

 هبود دوخت وکیفیت زیبایی هدف با درز عملکرد سازی بهینه برای دانش

 و موخوپادهای(. دوخت تنظیمات و نساجی مواد بهتر شناسایی. )است

 وعن دوخت، نخ استحکام از متاثر دوخت استحکام که باورند براین [15]میدا

 در پارچه ساختار و وزن و دستگاه پارامترهای دوخت، تراکم دوخت، نوع درز،

 و تار) درز جهت که داد گزارش [11]همکاران و دمینگ. است دوخت حال

د ش معتقبهرا و همکاران. دارد درز استحکام بر توجهی قابل تأثیر نیز( پود

 درزهای درز، در سازگار خیاطی هاینخ با ترقوی هایپارچه که [15]بودند

 دلیل به پارچه وزن افزایش با نیز درز استحکام کنند.می ایجاد تریقوی

 .یابدیم افزایش نخ لغزش هنگام در بیشتر مقاومت و پارچه بیشتر استحکام

 عوامل ترین مهم هانخ و هاپارچه کششی خواص که شد مشخص

 با تدوخ نخ و پارچه کشیدگی و شکستگی استحکام. هستند پذیریدوخت

 [13]همکارانش و زاده سلطان .داشت خوبی بسیار همبستگی درز کارایی

-تاری هایپارچه در درز طول ازدیاد بارگذاری سیکل افزایش با دریافتندکه

 یهناح باشد بیشتر پارچه پود تراکم چه هر همچنین و یابدمی کاهش پودی

 .یابدمی افزایش دوخت نخ الاستیک ی

 روین اعمال باعث هاپا و هادست کردن وراست وخم مختلف ورزشی حرکات

 هب وارد یکلیس یروهاین تکرار .دنشویم های راحتی و ورزشیلباس درز به

 اآنه از یبیترک ای و یخمش ،یکشش صورت به است ممکن دوخت نخ و درز

 تیاهم حائز اریبس روهاین نیا برابر در لباس یدرزها و پارچه مقاومت. دنباش

 نیا برابر در( یحلقوهای پارچه) کشسان یهاپارچه یدرزها رفتار. است

 گرفته قرار توجه مورد مطالعه نیا در که باشد متفاوت است ممکن روهاین

در تحقیقات انجام شده تاثیر نیروهای کششی بر خواص درز بررسی . است

نشده است در صورتی که مصرف کننده پوشاک انتظار دارد نواحی دوخته 

شده همراه با پارچه در اثر حرکات بدن، افزایش طول یابند و بعد از حذف 

 نیرو به شکل اولیه خود برگردند و هیچ گونه تغییرشکل دائمی نداشته باشند.

های در این تحقیق سعی شده است تاثیر بارهای سیکلی کششی بر نمونه

های متفاوت بررسی تراکم دوختشده سه نوع پارچه حلقوی پودی با دوخته

 .شود

  مواد 2

 تهیه پارچه 2-1

 پودی حلقوی پارچه نوع سه موردنظر، آزمایشات انجام در این تحقیق، برای

-ازهاند آنها هندسی خواص و شده است تهیه بازار )از الیاف پلی استر( در رایج

تراکم سطحی نمادی از میزان  .شده است ارائه 1 جدول در و گیری

  های حلقوی پودی است.پوشانندگی و ثبات پارچه

 هاسازی نمونهآماده 2-2

ها در راستای رج نمونه. اندشده هیته مترمربعیسانت 52×15 ابعاد به هانمونه

اند و دوخت در راستای ها که ازدیادطول بیشتری دارند، برش خوردهپارچه

سانتیمتر ایجاد شده است، چرا که در طراحی  5ردیف پارچه با جای درز 

خورند و درز پوشاک، برای افزایش راحتی، الگوها در راستای ردیف برش می

-SSa ها از درزی دوخت نمونهشود. برانیز در راستای ردیف پارچه دوخته می

ماشین دوخت  از ها( و برای دوخت نمونه1)شکل  254و و نوع دوخت  1

ها در دوخت همه نمونه .است شده استفاده BAOYU اورلاک سه نخ مدل

استر و های دوخت سوزن و بوبین )از جنس پلیسرعت ماشین دوخت، نخ

ثابت و فقط تراکم دوخت، ها و پارامترهای دیگر متریک(، کشش نخ 45نمره 

(، D1ها با سه تراکم متفاوت، تراکم کم )متغیر در نظر گرفته شده است. پارچه

(. همچنین 5اند )جدول ( دوخته شدهD3( و تراکم زیاد )D2تراکم متوسط )

  .تکرار در نظر گرفته شده است 3برای هر آزمایش 

 هاپارچه یهندس اتیخصوص 1جدول 

 (2g/m) وزن (cm/21) یسطح تراکم (cm/1) فیرد تراکم (cm/1)رج  تراکم ( mm)ضخامت پارچه هینما

R (Red) 96/5 16 14  554 105 

Y (Yellow) 42/5 16 10  505 132 

B (Brown) 95/5 19 51 399 125 

 

 
  

 )ب( )الف(
 414 هیبخ کیشمات و اگرامید)ب(  ،SSa-1نوع درز  باآماده شده  یها)الف( نمونه  1شکل 
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 نمایی از سه تراکم دوخت 2جدول 

 D1 D2 D3 تراکم

 نمونه دوخته شده

   

 هاشیآزما انجام روش 3

در مرحله  .اندگرفته قرار آزمایش مورد مرحله دو در هانمونه پژوهش، این در

سیکل وارد شده است  25یا  52، 5ها بارهای کششی به تعداد اول به نمونه

گیری و رفتار کششی آنها بررسی ها اندازهو سپس استحکام تا پارگی نمونه

 . شده است

  بر درز یکشش یکلیس یروهاین اعمال 3-1

 که از هر طوری به اندبندی شده تقسیم دسته ها درچهاردر این مرحله نمونه

بار تحت نیروهای  52نمونه  9حالت بدون بارگذاری،  برای نمونه 9پارچه 

بار تحت نیروهای سیکلی کششی قرار  25نمونه دیگر  9و  سیکلی کششی

درز )بدون دوخت( برای بررسی  بدون نمونه 3اند. همچنین گرفته

سپس با استفاده از دستگاه  رفتارکششی پارچه بدون درز تهیه شده است.

گیری مخصوص اندازه هایو فک MICRO350سنج مدل استحکام

 اند. برایها تحت بارهای سیکلی قرار گرفته(، نمونه5استحکام دوخت )شکل 

 155متر و سرعت حرکت فک بالایی میلی 155ها این مرحله فاصله بین فک

 Elongation. با استفاده از برنامه متر بر دقیقه تنظیم شده استمیلی

cycle  25و  52متر به تعداد میلی 125در این دستگاه، ازدیادطول ماکزیمم 

های سیکلی برای هر یک از ها اعمال شده است. اعمال ازدیادطولبه نمونه

بار تکرار شده است. مقدار  3های پارچه و در هر تعداد سیکل مشخص نمونه

درصد( از آزمایشات واقعی بر روی  25متر یا میلی 125ماکزیمم ازدیادطول )

اند و های مورد آزمایش پوشیدهاشخاصی که شلوارهایی از جنس پارچه

گیری شده است. به منظور سهولت در دهند، اندازهحرکات ورزشی انجام می

ای هتعداد سیکل تراکم دوخت و ها بر اساس کد پارچه،تحلیل نتایج، نمونه

 .  (3اند )شکل دگذاری شدهبارگذاری ک

  

 هانمونه به یکلیس یروهاین اعمال - 2شکل 

 درز یاستحکام و رفتار کشش یریگاندازه 3-2

 تحت هایی کهازدیادطول و رفتار کششی نمونه -در این مرحله نمودار نیرو

های مرجع که هیچ گونه باری اند و نمونهبارهای سیکلی کششی قرار گرفته

سنج به دست آمده است. اند با استفاده از دستگاه استحکامرا تحمل نکرده

ی قبل که تحت تاثیر نیروهای کششی های مرحلهرفتار کششی درز در نمونه

یری شده است. طبق گاند، اندازهقرار گرفته 25و  52، 5سیکلی به تعداد 

سرعت دستگاه استحکام سنج )مدل ، ISO19395-2استاندارد 

MICRO350 )25 متر تنظیمو میلی 155ها متر بر دقیقه و فاصله فکمیلی

ها ثبت و ذخیره شده است. برای ازیاد طول هر کدام از نمونه -نمودار نیرو

نیوتن  2نیروی  های قبل از، ازدیاد طولExcelافزار رسم نمودارها در نرم

آوری نتایج، متوسط نتایج گردیده است. برای دقت بیشتر و جمعصرف نظر 

سه تکرار آزمایش در نظر گرفته شده است.

 

R       D       C 
 

 
 هاکدگذاری نمونه 3شکل 

 

 

10 cm 1
0
 cm

 

R=Red 
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 بحث و نتیجه 4

ها در زمان مصرف هدف از انجام این تحقیق، مقایسه رفتار کششی نمونه

یابد پوشاک است و با توجه به اینکه پوشاک در اثر حرکات بدن ازدیادطول می

های مختلف پوشاک در برابر این ازدیادطول مقاومت کنند، و هر چه قسمت

یابد. به همین دلیل مقدار نیروی لازم برای ص کاهش میاحساس راحتی شخ

 ی نتایج است. دریک ازدیادطول ثابت و مدول الاستیسیته مبنای مقایسه

واقع با افزایش نیروی مورد نیاز برای یک ازدیادطول ثابت، مدول الاستیسیته 

 . یابدپذیری و راحتی کاهش میو کار انجام شده افزایش و ازدیادطول

 یحلقو یهاپارچه یتراکم دوخت بر رفتار کشش ریتأث 4-1

های  در ابتدا برای بررسی تاثیر تراکم دوخت لازم است رفتار کششی نمونه

شود طورکه مشاهده می(. همان4گیری شود )شکل بدون درز اندازه

( است و هر دو Bای )( بیشتر ازپارچه قهوهRپذیری پارچه قرمز )ازدیادطول

 .( استY) بیشتر از پارچه زرد

 
 دوخت بدون یهاپارچه نمونه یکشش رفتار -4شکل 

اند. ها با سه تراکم دوخت متفاوت تهیه شدهطور که گفته شد نمونههمان

های های بدون دوخت و دوخته شده در پارچه، رفتار کششی نمونه2شکل 

که بیشترین R دهد. رفتار کششی پارچه مختلف را نشان می

ای که ( را دارد با نمونه1پذیری و کمترین تراکم سطحی )جدول ازدیادطول

)کمترین تراکم دوخت( دوخته شده است مشابه است ولی این  D1با تراکم 

د ها، استحکام کمی دارتراکم دوخت، به علت تراکم کم و تمرکز نیرو بر بخیه

یابد پذیری افزایش مییادطولو قابل قبول نیست. با افزایش تراکم دوخت، ازد

باعث ناپیوستگی در پارچه  Rدهد وجود دوخت در پارچه این نشان می

( در پارچه D2شود. نکته قابل توجه این است که تراکم دوخت متوسط )می

Rازدیادطول ،( پذیری بیشتری نسبت به تراکم دوخت زیادD3)  دارد و

دهد که در ین نتیجه نشان میها است. ابهترین دوخت برای این نوع پارچه

ای با تراکم سطحی کم، افزایش بیش از حد تراکم دوخت، باعث کاهش پارچه

 الف(.  -2شود )شکل پذیری میازدیادطول

که  Bج نشان داده شده است، در پارچه -2طور که در شکل همچنین، همان

، D2دارد، تراکم دوخت  Rتراکم سطحی خیلی بیشتری نسبت به پارچه 

در پارچه  D3بدون دوخت دارد و تراکم دوخت  فتار کششی مشابهی با نمونهر

Bدهد در تر است. این نشان میپذیری بیشتری دارد و مناسب، ازدیادطول

های حلقوی با افزایش تراکم سطحی و وزن متر مربع پارچه، نیاز به پارچه

های حلقوی چهدوختی با تراکم بیشتر وجود دارد. در واقع، محل دوخت در پار

با تراکم سطحی زیاد، نیاز به تراکم دوخت زیاد دارد تا بتواند بدون تمرکز 

 ها، نیرو را منتقل کند.نیرو بر بخیه

ای با وزن متر مربع، ضخامت و تراکم سطحی کم، پارچه Yبعلاوه، پارچه 

ثبات است که همین عامل باعث شده است که رفتار کششی ناپایدار و بی

گر های دیدوخته شده از این پارچه، رفتار متفاوتی نسبت به پارچه هاینمونه

دهد که وجود درز در این پارچه باعث شده ب نشان می-2داشته باشد. شکل 

است که قسمتی از این پارچه ثبات و استحکام بیشتری داشته باشد و در 

ول قب های دوخته شده کاهش یابد. کاملا قابلپذیری نمونهمجموع، ازدیادطول

( به D1ای با تراکم دوخت کم )است که در این پارچه، رفتار کششی نمونه

تر باشد. استفاده از تراکم دوخت بیشتر در این نوع پارچه بدون دوخت شبیه

شود که قبل از خرابی و پارگی محل دوخت، پارچه دچار پارچه باعث می

 .آسیب شود

 
 )الف(

 
 )ب(

 
 )ج(

هایی با تراکم دوخت های بدون دوخت با نمونهمقایسه رفتار کششی نمونه 5شکل 

 های حلقوی مختلفمتفاوت در پارچه
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درز در  یبر رفتار کشش یکلیس یروهاین ریتأث 4-2

 یپود یحلقو یهاپارچه

، تاثیر نیروهای سیکلی کششی بر تغییر رفتار کششی 3و جدول  6شکل 

دهد. به طور دوخته شده با سه تراکم دوخت متفاوت را نشان میهای نمونه

های بارگذاری، نیرو و دهد با افزایش تعداد سیکلکلی نتایج نشان می

یابند. ازدیادطول در زمان پارگی، کاهش و مدول الاستیسیته، افزایش می

ها تایید کننده این موضوع است که با افزایش افزایش مدول و سفتی نمونه

های دوخته شده کاهش پذیری نمونههای بارگذاری، میزان ازدیاطولکلسی

ها نیاز یافته است و نیروی بیشتری برای ایجاد یک ازدیادطول ثابت در نمونه

پذیری و در نتیجه راحتی پوشاک بعد از مصرف است. بنابراین ازدیاطول

 یابند. کاهش می

، روند Rدوخت در پارچه  دهد که در هر سه تراکمالف نشان می -6شکل   

تغییر رفتار کششی با افزایش نیروهای سیکلی، مشابه حالت بدون بارگذاری 

ایی هپذیری نمونهاست )نتایج به دست آمده در بخش قبل( یعنی ازدیادطول

با افزایش نیروهای سیکلی،  R( در پارچه D2با تراکم دوخت متوسط )

د. های دیگر داربه تراکم دوخت پذیری را نسبتهمچنان بیشترین ازدیادطول

دهند که پس از اعمال بارهای سیکلی تمرکز تنش بر روی نتایج نشان می

شوند و های دائمی در آنها میهای دوخت، باعث تغییرشکلنخ

، Rیابند. بهترین تراکم دوخت در پارچه ها کاهش میپذیری نمونهازدیادطول

یابد و روی دوخت کاهش میتراکم دوخت متوسط است که تمرکز تنش بر 

سیکل بارگذاری،  25شود. بعد از توزیع تنش یکدست در کل نمونه ایجاد می

(، ماکزیمم D2نیرو و ازدیادطول در زمان پارگی در تراکم دوخت متوسط )

 های کم و زیاد، کمترینمقدار است و مدول الاستیسته نسبت به تراکم دوخت

 (.3مقدار است )جدول 

های بدون باگذاری نشان داد که تراکم دوخت آمده از نمونه نتایج به دست

D1  برای پارچهY  مناسب است ولی با اعمال بارهای سیکلی، به علت ضعیف

شود و باعث های دوخت اعمال میبودن این پارچه، تمرکز تنش زیادی بر نخ

 3ب و جدول -6طور که در شکل شود. همانپارگی سریع نخ دوخت می

ثبات، تراکم دوخت ای با تراکم سطحی کم و بیشود، برای پارچهمشاهده می

ی های( بهترین انتخاب است. انرژی مورد نیاز برای پارگی نمونهD2متوسط )

سیکل بارگذاری از  25ها بعد از با تراکم دوخت متوسط در این پارچه

 های دیگر بیشتر است.تراکم

شود که تراکم ، مشاهده میBهای پارچه پس از بارگذاری سیکلی در نمونه

ده کننپذیری و راحتی را برای مصرف(، بیشترین ازدیادطولD3دوخت زیاد )

اصلا مناسب  B( برای پارچه D1پوشاک خواهد داشت. تراکم دوخت کم )

نیست چرا که این پارچه تراکم سطحی و وزن متربع، زیادی دارد. برای اینکه 

-شد و بعد از مصرف پوشاک، ازدیادطولمشابه با Bرفتار کششی درز با پارچه 

پذیری ناحیه دوخت در بیشترین حالت خود باقی بماند لازم است از تراکم 

نشان  3ج و جدول -6( استفاده شود. نتایج ارائه شده در شکل D3زیاد )

ها با تراکم متوسط با افزایش بارگذاری، بیشتر دهد مدول و سفتی نمونهمی

 اند. بنابراین با افزایش تراکمتراکم زیاد دوخته شده هایی است که بااز نمونه

سطحی پارچه لازم است که تراکم دوخت هم افزایش یابد تا توزیع نیرو در 

های نمونه یکسان باشد و تمرکز تنش در ناحیه دوخت ایجاد کل سطح مقطع

 .نشود

 
 )الف(
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 )ب(

 
 )ج(

 های حلقوی مختلفهایی با تراکم دوخت متفاوت در پارچهتاثیر نیروهای سیکلی بر رفتار کششی نمونه 6شکل 
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 های متفاوت در اثر افزایش بارهای سیکلی کششیهای حلقوی با تراکم دوختپارچه تغییر خواص مکانیکی نمونه 3جدول 

 تراکم پارچه
 هایتعداد سیکل

 نیرو

نیرو در زمان 

 (Nپارگی )

ازدیادطول در 

زمان پارگی 

(mm) 

مدول 

الاستیسیته 

(N/mm) 

انرژی مورد نیاز 

برای پارگی 

(N.mm) 

Red 

D1 5 515,05 545,98 5,46 16589,25 

D1 52 106,28 105,69 1,36 8505,85 

D1 25 91,59 159,58 1,05 5809,05 

D2 5 303,35 325,54 5,35 38656,96 

D2 52 358,45 526,15 5,04 53634,20 

D2 25 313,85 535,58 5,85 51065,04 

D3 5 344,25 354,19 5,58 33508,85 

D3 52 355,55 533,51 5,83 55145,05 

D3 25 331,55 558,28 1,38 53289,85 

Yellow 

D1 5 359,25 186,19 1,29 12604,95 

D1 52 180,56 148,13 5,18 0302,95 

D1 25 164,95 155,39 5,84 2635,35 

D2 5 340,55 195,34 1,55 19101,45 

D2 52 569,55 123,05 1,06 11481,65 

D2 25 563,55 146,39 3,60 11581,55 

D3 5 355,85 185,96 1,13 16610,55 

D3 52 313,95 100,96 5,45 12461,95 

D3 25 598,25 154,04 4,92 9392,55 

Brown 

D1 5 536,85 515,86 5,38 11866,35 

D1 52 191,58 100,53 5,05 8528,55 

D1 25 160,26 165,88 1,58 6119,55 

D2 5 316,35 523,52 5,54 19836,15 

D2 52 319,15 510,92 5,65 10681,55 

D2 25 351,55 193,62 1,69 16988,36 

D3 5 331,15 585,93 5,35 54032,95 

D3 52 316,05 525,66 5,31 55518,65 

D3 25 312,45 555,23 1,45 10409,25 

 

 نتیجه گیری 4
در زمان تولید پوشاک، انتخاب نخ دوخت، نوع دوخت و تراکم دوخت بسیار 

اهر ظمهم است. تغییر این پارامترها باعث تغییر رفتار پوشاک از لحاظ راحتی، 

های شود. در پوشاک ورزشی، به دلیل افزایش فعالیتپذیری میدوخت و شکل

فیزیکی، راحتی شخص از اهمیت بیشتری برخوردار است. نتایج این مطالعه 

ه های فیزیکی بدن، میزان راحتی ناحیبیانگر آن است که افزایش سطح فعالیت

ه تراکم دوخت بر دهد. نکته قابل توجه این است کشده را کاهش میدوخته

-هدهد نمونمیزان کاهش راحتی موثر است. نتایج اولیه این تحقیق نشان می

پذیری بیشتری های دوخته شده با  سه نوع پارچه حلقوی پودی، ازدیادطول

های بدون درز دارند. با افزایش تراکم سطحی و وزن متر مربع نسبت به نمونه

کم بیشتر وجود دارد. به طور کلی در های حلقوی، نیاز به دوختی با تراپارچه

رسد اگر تراکم دوخت در حداقل ممکن باشد، رفتار مرحله اول به نظر می

های هایی با تراکم سطحی پایین و/یا پارچهکششی ناحیه درز در پارچه

یری گ( مشابه رفتار کششی پارچه است. این نتیجهYو  Rهای ثبات )پارچهبی

بار سیکلی کششی به پوشاک وارد نشده باشد.  گونهدر حالتی است که هیچ

در ادامه تحقیق، نتایج نشان داد با اعمال بارهای سیکلی کششی، تراکم 

ها است. همچنین برای (، بهترین انتخاب برای این پارچهD2دوخت متوسط )

(، بهتر است برای Bهای حلقوی با تراکم سطحی زیاد )پارچه اتصال پارچه

 ، ازبیشترین مقدار تراکم دوخت استفاده شود. داشتن حداکثر راحتی

اگر تراکم دوخت طوری تعیین شود که با مصرف پوشاک و اعمال بارهای 

ی دوخته شده پوشاک در حداکثر مقدار و توان پذیری ناحیهسیکلی، ازدیادطو

یابد. این طراحی خود باشد، راحتی پوشاک هم در طول مصرف افزایش می
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های دوخته شده، شود پس از مصرف پوشاک، ناحیهدوخت مناسب باعث می

همراه با حرکات بدن به راحتی با پارچه ازدیادطول بیابند و عامل ناراحتی 

 برای مصرف کننده نباشند.
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